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 مقـــــدمة

ارتبطت عملٌة التسرٌح )الكرد( الً حد كبٌر بكفاءة انتاج خٌوط ذات جودة        

عالٌة فً نهاٌة مراحل الؽزل المتعاقبة . فهً مرحلة هامة بل تعتبر اهم مراحل 

 ر.الؽزل التً ٌولٌها القائمون علً مصانع الؽزل اهتمامهم الكبٌ

وعلً الرؼم من تطور خطوط الخلط والتنظٌؾ والتفتٌح بمصانع الؽزل فً       

الاونة الاخٌرة الا ان تلك الخطوط لا تكفً لاتمام عملٌة انفصال شعٌرات القطن 

عن بعضها حٌث تواجدها فً حالة خصل , ومن هنا كانت اهمٌة عملٌة التسرٌح 

 هذه لاتمام تلك العملٌة الهامة.

طورت ماكٌنات الكرد فً السنوات الاخٌرة تطورا سرٌعا شمل نواحً لقد ت     

متعددة ابتداء من حجم الماكٌنة ذاتها وادخال اجهزة لم تكن موجودة بماكٌنات الكرد 

القدٌمة مثل اجهزة قٌاس عدد النبس والشوائب الموجودة فً الشرٌط الناتج واجهزة 

 رقمٌة للتحكم فً جمٌع مواتٌر الماكٌنة .

قٌاس  -اٌضا اضٌؾ للماكٌنة امكانٌة تحلٌل انتظامٌة الشرٌط ) التحلٌل الطٌفً     

 –نظام تقلٌل الطاقة بتحسٌن مسارات الهواء داخل الماكٌنة   -( نسبة عدم الانتظام 

شاشة مزودة بها الماكٌنة لاظهار  –جمٌع اجزاء الماكٌنة  جهاز كمبٌوتر للتحكم فً

 –فرامل الكترونٌة للسلندر للاٌقاؾ السرٌع  –لفة نتائج العملٌات والضبطات المخت

 ضبط اوتوماتٌكً لوضع السكاكٌن تبعا لنوع العوادم التً ٌتم استخدمها وهكذا .

فً هذه الوحدة سوؾ نتعرض لدراسة مرحلة الكرد بصفة عامة ونظرٌة اداء       

ماكٌنات التسرٌح وتطوراتها واضافاتها الحدٌثة المتعلقة بأجزائها المختلفة , كذلك 

علً كلا من الانتاج والجودة معا  العوامل المرتبطة بتلك المرحلة وانعكاس ذلك

ملٌة والتمارٌن لاكساب الطلبة اساسٌات وٌتخلل ذلك مجموعة من التدرٌبات الع

 المهارات اللازمة لهم فً حٌاتهم العملٌة فً المستقبل بأذن الله.

 



 : نظرٌة التسرٌح

المقصود بعملٌة الكرد هً التعامل مع الخصل القطنٌة القادمة من خطوط      

التفتٌح او ملفات التنظٌؾ بواسطة سطحٌن مزودٌن بأسلاك خاصة ذات مٌل معٌن 

مختلفٌن فً الاتجاه وذلك لاجراء عملٌة انفصال هذه الخصل المتواجدة بٌن 

 السطحٌن مما ٌؤدي الً تفككها .

 :  الغرض من عملٌة التسرٌح

 ٌمكن تلخٌص الؽرض من عملٌة التسرٌح فً اربعة نقاط اساسٌة هً:      

 تفتٌح شعٌرات القطن وتفككها . -1

تنظٌؾ القطن من القشور والشوائب التً لم ٌمكن التخلص منها تماما اثناء  -2

 عملٌة دخول القطن بخطوط التفتٌح.

التخلص من نسبة محسوبة من الشعٌرات ذات الاطوال القصٌرة ؼٌر  -3

 مرؼوب فٌها فً انتاج الخٌوط المطلوبة .

الحصول علً شرٌط الكرد الذي سٌتم استخدامه سواء فً عملٌة التمشٌط او  -4

 عملٌة السحب .

 : ماكٌنة الكرد

ذكرنا سابقا ان وظٌفة ماكٌنة الكرد هً الحصول منها علً شرٌط الكرد        

وتختلؾ ماكٌنات الكرد فً وظٌفتها حٌث ٌتم فً النظام القدٌم تؽذٌة الماكٌنة 

بملؾ القطن القادم من صالة التفتٌح والتنظٌؾ , بٌنما ٌتم التؽذٌة فً النظام 

باشرة بدون استخدام نظام الحدٌث بأدخال القطن من خطوط التفتٌح والتنظٌؾ م

 الملفات القدٌم .

ومما هو جدٌر بالذكر ان انتظام الملؾ )وٌقصد به انتظام وزن المتر        

الطولً( ٌعتبر من اهم الاشٌاء التً ٌحرص علٌها الؽزال لان هناك ارتباطا 

كبٌرا بٌن انتظام الملؾ وانتظام الخٌوط الناتجة فً النهاٌة والعكس بالعكس 



علً اي حال ٌنبؽً امداد ماكٌنة الكرد بملفات خالٌة من العٌوب والتً لا ولكن 

 ٌتسع المجال لبٌان اسبابها ولكن اٌضا ٌمكن تلخٌصها فً الاتً:  

 ملؾ بسطح خشن . انتاج  -1

 انتاج ملؾ ذو طول قصٌر. -8

 انتاج ملؾ بطرؾ متعرج.  -3

 انتاج ملؾ ؼٌر متماسك. -4

 انتاج ملؾ ذو طبقات ملتسقة . -5

 بقطر اكبر عند احد طرفٌه. انتاج ملؾ -6

 انتاج ملؾ بمعامل اختلاؾ ٌزٌد عن الحد المتفق علٌه. -7

فً الملفات التً سوؾ ٌتم تؽذٌة ماكٌنات  عندما تتلاشً هذه العٌوب         

الكرد بها فأننا سوؾ نضمن الحصول علً الشرٌط المنتظم المطلوب والذي ٌفً 

 بالمواصفات المتفق علٌها.

 الكرد:اجزاء ماكٌنة 

 : المنشار -1

بوصة من الزهر زات  11ٌتكون المنشار اسطوانة معدنٌة قطرها حوالً        

سرعة تتناسب مع رتبة القطن الذي ٌتم تؽذٌة الماكٌنة به فتكون هذه السرعة عالٌة 

فً حالة استخدام رتب منخفضة للقطن وذلك بهدؾ التخلص من الشوائب وهً فً 

نما تهبط هذه السرعة فً رتب عالٌة لتتراوح بٌن من لفة فً الدقٌقة بٌ 511حدود 

 لفة فً الدقٌقة. 411الً  351

اٌضا تختلؾ عدد اسنان المنشار فً البوصة الطولٌة بأختلاؾ نوع القطن         

فً الاسطوانة الزهر فً مجاري  وٌتم تثبٌت الشرائط الخاصة بالمنشارالمستخدم 

حلزونٌة خاصة وتوجد اسفل المنشار سكٌنة او سكٌنتٌن ٌتم ضبطهما بحٌث تكون 

هناك مسافة معٌنة محسوبة بٌنهما وبٌن المنشار لٌتم التخلص من القشور والشوائب 



عبر شبكة حدٌدٌة تتواجد اسفل المنشار تسمً باظات المنشار لتصفٌة الاتربة 

  والشوائب.

 : السلندر -8         

هو عبارة عن اسطوانة من الصلب او الزهر ٌتم تخطٌتها بأسلاك مدببة           

لفة فً الدقٌقة وهً ذات  181الً  171علً شكل شرائط تدور بسرعة حوالً من 

بوصة وتكون الاسلاك المثبتة فٌها فً نفس الاتجاه مٌل اسنان  51قطر حوالً 

لمنشار باظات فتوجد باظات للسلندر اٌضا تعمل علً المنشار وكما ٌوجد اسفل ا

 الخصل القطنٌة بأسلاك السلندر . تصفٌة الاتربة وتحافظ علً بقاء وتثبٌت

 : الفلاتس-3

هر ذات سطح ٌحتوي علً عدد من قطعة مستطٌلة من الزتتكون الفلاتس          

قطعه ٌواجه عدد  111الً  116من الاسلاك الخاصة بالتسرٌح ٌترواح عددها من 

منها سطح السلندر وٌتم تثبٌتها من كلا الجانبٌن بواسطة كاتٌنة تتحرك بسرعة  43

قلٌلة نسبٌا وهً سرعة متؽٌرة تختلؾ باختلاؾ رتبة القطن المستخدم والهدؾ من 

سبة العوادم الناتجة من الفلاتس , هذه السرعة تكون فً حدود اربعة ذلك هو تثبٌت ن

بوصات فً الدقٌقة وتتناسب عكسٌا مع رتبة القطن فتقل كلما ارتفعت رتبة القطن 

 .وتزٌد بأنخفاضها 

ٌتم تنظٌؾ الفلاتس بعد منطقة التسرٌح بواسطة مشط خاص ٌسمً مشط         

 الفلاتس .

 

 : الدوفر-4

بوصة وٌتم  26فر هو اسطوانة من الصلب او الزهر قطرها حوالً الدو        

قدم فً الدقٌقة وهو  81كسوة سطحها بأسلاك الكرد وتدور بسرعة سطحٌة حوالً 



من الاجزاء الهامة للماكٌنة وٌرتبط به مشط الدوفر الذي ٌتمٌز بحركة ترددٌة 

 لدوفر .وظٌفتها هو تخلٌص شاشة الشعٌرات التً تم تسرٌحها من اسلاك ا

 : الفانوس-5

هو عبارة عن ؼطاء مستدٌر به درفٌلان ٌمر خلالهما شرٌط الكرد الذي تتم         

 تؽذٌته داخل اسطوانة الشرٌط .

بعد تخلٌص شاشة الكرد )الشعٌرات( تمر فً خلال دلٌل متجمعة بأتجاه        

طه عرضً الً فتحة قمعٌة الشكل )مخروطٌة( وتتحول الً شرٌط كرد ٌتم ضؽ

 .بواسطة كلندرات ناعمة الً الفانوس فً شكل متماسك 

ٌتم رص الشرٌطداخل اسطوانة الكرد بطرٌقة لفات متقاطة وتدور الاسطوانة        

 لكً ٌتم التمكن من رص الشرٌط بتلك الطرٌقة .

وقد تم ادخال تصمٌمات حدٌثة تم التمكن بها من تؽٌٌر الاسطوانات التً تمتلئ       

ٌتم استبدالها بأخري فارؼة بطرٌقة اوتماتٌكٌة وبالتالً تم التمكن من تحقٌق تلقائٌا ل

عملٌة تقلٌل العمالة التً تستخدم فً اجراء تقلٌع الاسطوانات مما ادي الً رفع 

الكفاءة الانتاجٌة للماكٌنة. اٌضا تم استخدام احجام كبٌرة من الاسطوانات فً 

 ادة الانتاج .الماكٌنات الحدٌثة مما احدث اثرا فً زٌ

 : الصاجة الامامٌة لماكٌنة الكرد-6

لكً تتم عملٌة حماٌة القطن الذي ٌمر مع السلندر وٌتم حجزه وعدم بعثرته من      

اسلاك السلندر وتطاٌره تحت تأثٌر التٌارات الهوائٌة ٌتم تركٌب ؼطاء معدنً ٌؽطً 

الجزء المحصور من سطح السلندر بٌن الفلاتس والدوفر , وفً نفس الوقت ٌقوم 

اي مواد ؼرٌبة تترسب علٌه وتؤثر مستقبلا  هذا الؽطاء بعملٌة حماٌة السلندر من

 .علً جودة شرٌط الكرد الناتج 



الجزء الاساسً من هذه الصاجه هو عبارة عن باب ٌتم فتحه عند الضرورة       

لامكان اجراء عملٌة سن السلندر او تفرٌشه عند الاحتٌاج الً ذلك , والجزء العلوي 

السلندر لكً ٌتم التحكم فً نسبة الشوائب ٌتم بواسطته ضبط المسافة بٌنه وبٌن  منه

 والعوادم التً تخرج مع الفلاتس وتسمً هذه الصاجه احٌانا صاجه نسبة العوادم .

عملٌا وجد ان نسبة عوادم الفلاتس تتناسب طردٌا مع المسافة بٌن الجزء      

ة العلوي بٌن السلندر والصاجة اي ان نسبة عوادم الفلاتس تقل كلما كانت المساف

 بٌن الجزء العلوي والسلندر ضٌقة .

ٌمكن تفسٌر اهمٌة الصاجة كوسٌلة من وسائل التحكم فً نسبة العوادم علً       

 : اساس العاملٌن الاتٌٌن

اذا كانت الصاجة الامامٌة علً مسافة كبٌرة من السلندر بحٌث تسمح  - أ

بخروج الشعٌرات من اسلاك السلندر وتتطاٌر مع تٌار الهواء الناشأ 

من دوران السلندر فأن الشعٌرات تلتصق بالفلاتس وتخرج مع عوادم 

 .الفلاتس بدلا من ان تنتقل الً الدوفر 

اذا كانت الصاجة الامامٌة علً مسافة قرٌبة جدا من السلندر فأنها   - ب

تدفع الشعٌرات الً داخل الاسلاك وتحافظ علٌها من التطاٌر وبذلك لا 

 وتقل بالتبعٌة نسبة عوادم الفلاتس .تنتقل هذه الشعٌرات الً الفلاتس 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً 

 (1تمرٌن رقم )

 الغرض من التمرٌن:

 نظافة اجزاء ماكٌنة الكرد وتزٌٌت وتشحٌم اجزائها المختلفة.     

 الادوات المستخدمة:

زٌوت وشحوم موصً  –ماكٌنة شفط العوادم  -خرطوم هواء مضؽوط    

مزٌتة  –فرشاه تشحٌم  –بها طبقا لتعلٌمات التشؽٌل الخاصة بالماكٌنة 

 ٌدوٌة.

 كٌفٌة اداء التمرٌن:

فً ماكٌنات الكرد التقلٌدٌة تكون عملٌة النظافة لاجزاء الماكٌنة      

المختلفة اكثر تعقٌدا مقارنة بالماكٌنات الحدٌثة التً تكون مؽطاه بالكامل 

ٌتم  –ولكن علً اي حال  –ً مسارات الهواء الخاص بالشفط وتعتمد عل

اٌقاؾ الماكٌنة ونزع الاؼطٌة الخارجٌة واستخدام خرطوم ماكٌنة الشفط 

ثم ٌلً ذلك استخدام خرطوم الهواء المضؽوط لطرد الزؼبار المتواجد بٌن 

 الاجزاء.

ٌقوم الطلبة وتحت اشراؾ المدرب وملاحظ الماكٌنة بالقٌام بتنشحٌم    

اماكن كراسً اعمدة الحركة بأستخدام فرشاه الشحم . كذلك تزٌٌت 

 الاماكن الخاصة بالتزٌٌت طبقا لتراز الماكٌنة.

ٌلفت المدرب نظر الطلبة لضرورة الالتزام بنوعٌة الزٌوت والشحوم   

الوجات الصٌانة الخاصة بالطراز , او الزٌوت المناسبة للماكٌنة حسب كت

والشحوم التً ٌتم معادلة وظٌفتها وادائها بصفة علمٌة اكٌدة , وكذلك 

 مواعٌد التزٌٌت والتشحٌم الدورٌة .



 

 : مسار التشغٌل داخل الماكٌنة

تختلؾ انظمة تؽذٌة ماكٌنات الكرد بالقطن الناتج من خطوط تفتٌح وتنظٌؾ      

 الطراز الخاص بماكٌنات الكرد .القطن حسب 

فأذا قمنا بشرح النظام الخاص بتؽذٌة الملفات بالماكٌنة فأن الملؾ ٌوضع       

بحٌث ٌكون مرتكزا علً درفٌل خشبً خاص بالملفات فً نفس اتجاه الماكٌنة 

وٌسٌر مع حصٌرة القطن فوق الصحن الً ان ٌصل الً درفٌل التؽذٌة المعدنً 

لمنشار . تدور اسنسان المنشار بسرعة عالٌة لتلتقط اسنانه خصل الذي ٌؽذٌها الً ا

القطن الصؽٌرة من الحصٌرة وٌتم بذلك تفتٌح تلك الخصلات الً درجة كبٌرة 

وتحمٌلها الً اسفل حٌث تضرب علً سكاكٌن القشور لٌتم انفصال الشوائب 

 والقذورات فٌتم سقوطها الً اسفل تاركة الخصل حٌث تجمع فً القاع .

تمر الخصل بعد ذلك علً المنشار فوق الشبكة السفلٌة حٌث تتساقط           

الاتربة والشعٌرات القصٌرة جدا والزؼبار . تمر خصلات القطن بعد ذلك الً 

السلندر الذي ٌدور بسرعة محٌطٌة اعلً من المنشار فٌنتقل القطن من اسنان 

سم التخلٌص لان اتجاه مٌل المنشار الً اسلاك السلندر وٌطلق علً هذه العملٌة ا

 اسلاك المنشار هو نفس اتجاه مٌل اسلاك السلندر .

ٌحمل السلندر القطن وٌأخذه الً اعلً حٌث توجد الفلاتس وهنا تحدث           

عملٌة الكرد او التسرٌح الاساسٌة فً ماكٌنة الكرد والتً ٌنتج عنها تفكك الشعٌرات 

السلندر واسلاك الفلاتس بحٌث ٌتم التفكك  وهنا تعامل الخصل القطنٌة بٌن اسلاك

وتفتٌح الخصل تماما . وٌلاحظ اٌضا ان اسلاك السلندر واسلاك الفلاتس ٌكونان فً 

عكس الاتجاه . تعمل القوة الطاردة المركزٌة علً طرد القاذورات والشوائب من 

ات فوق السلندر الً الفلاتس وذلك لان وزن القاذورات اكبر نسبٌا من وزن شعٌر



القطن , كذلك تعمل الفلاتس علً تجمٌع الشعٌرات القصٌرة اما الشعٌرات الطوٌلة 

 فٌتم تبادلها بٌن اسلاك السلندر والفلاتس .

تظل الفلاتس محملة بالشعٌرات منذ لحظة دخولها من منطقة التسرٌح              

الً ان تخرج محملة بالشعٌرات التً تحتوي علً كمٌة كبٌرة من الشعٌرات 

 القصٌرة والقشور والشوائب.

تكون المسافة بٌن السطحٌن اوسع عند دخول القطن منها عند خروجه              

ل القطنٌة بمجرد دخولها ٌقل تدرٌجٌا مع مسارها فً منطقة كذلك فأن حجم الخص

 التسرٌح الً ناحٌة الخروج .

ٌنتقل القطن من السلندر الً الدوفر بعملٌة تسرٌح وعملٌة تخلٌص اٌضا            

فً نفس الوقت وتكون اسلاك السلندر مائلة وتأخذ اتجاها معاكسا لاسلاك الدوفر , 

ة اسلاك الدوفر , ونلاحظ ان التسرٌح بٌن سطحً وتتحرك بسرعة اكبر من سرع

ندر وذلك لانه لا فلاتس والسلالسلندر والدوفر ٌختلؾ عن التسرٌح الذي ٌحدث بٌن ال

تماس فقط . وحٌث ان  ٌوجد سطحان كبٌران بٌن الدوفر والسلندر وانما ٌوجد خط

ر تتكثؾ سرع من الدوفر فأن شعٌرات القطن المنقولة من السلندالسلندر ٌتحرك ا

علً اسلاك الدوفر الذي ٌدور بها الً الرعاش )مشط الدوفر( الذي ٌخلص 

قٌقة من الشعٌرات المفككة ة رالشعٌرات المتجمعة من الدوفر وتخرج فً شكل شاش

 .بعرض الدوفر

تتجمع هذه الشاشة فً اتجاه عرضها بواسطة مرورها خلال الدلٌل والفتحة          

ً شرٌط ٌمر بٌن الكلندرات التً تضؽطه الً حجم المخروطٌة وهنا تتحول ال

صؽٌر ثم الً الفانوس الذي ٌؽذٌه داخل الاسطوانه حٌث ٌتم لفه الً عده لفات 

 متقاطعه تنتج كنتٌجة لدوران الاسطوانة.

تقؾ ماكٌنة الكرد تلقائٌا عند امتلاء الاسطوانة بالشرٌط وٌأتً العامل لٌقوم          

 مملوءة وٌضع ماكنها اخري فارؼة وٌدٌر الماكٌنة بعدها .بأستبدال الاسطوانة ال



 تنظٌف الفلاتس :

ٌقوم مشط الفلاتس الذي ٌمتد بطول الفلاتس وٌتحرك حركة ترددٌة بعملٌة       

تنظٌؾ الفلاتس المتحركة والؽرض من تحرٌك الفلاتس اثناء اجراء عملٌة التسرٌح 

تخلاص هذه العوادم واعادتها فً هو تحمٌلها بالعوادم وٌنبؽً اعادة تنظٌؾ واس

 دورة اخري الً منطقة التسرٌح .

تمر اسنان مشط الفلاتس خلال اسلاك الفلاتس لازالة العوادم التً تسقط فوق      

الؽطاء المعدنً للدوفر او تلؾ علً سلندر خشبً ٌوجد اسفل المشط . ٌساهم فً 

مشط الفلاتس وتدور اٌضا تنظٌؾ الفلاتس اٌضا فرشاه اسطوانٌة ٌتم تركٌبها فوق 

بحٌث تتخلل اسلاكها اسنان الفلاتس لٌتم تأكٌد عملٌة تنظٌؾ الفلاتس وازالة اي 

 عوادم تكون قد تسربت من مشط الفلاتس الذي لم ٌتمكن من ازالتها .

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً 

 (8)  تمرٌن رقم

 الغرض من التمرٌن:

 من العوادم والشوائب التً تترسب بها اثناء عملٌة التسرٌح . تنظٌؾ الفلاتس     

 :الادوات 

تعتمد الفلاتس فً تنظٌفها الً مشط الفلاتس الذي ٌتحرك ترددٌا بالاضافة الً      

 فرشاه تنظٌؾ الفلاتس.

 كٌفٌة اداء التمرٌن:

تحت اشراؾ المدرب ٌتم تنفٌذ عملٌة التنظٌؾ وملاحظه طرٌقة تركٌب وحركة      

 مشط الفلاتس الترددٌة ومتابعة تؽلؽل اسنان المشط خلال اسلاك الفلاتس.

ٌقوم الطلبة اٌضا بمتابعة وضبط ونظافة الفرشاه الاسطوانٌة فوق مشط الفلاتس     

تس لاستكمال تنظٌؾ الفلاتس وملاحظة دورانها وتخلل اسلاكها اٌضا اسلاك الفلا

 التً لم ٌتمكن مشط الفلاتس من ازالتها.

 

 : تنظٌف السلندرات والدوفر ) عملٌة التفرٌش (

تتجمع الشعٌرات تدرٌجٌا اثناء عملٌة الكرد داخل اسلاك كسوة السلندر والدوفر      

وق ساعة تتشبع الاسلاك وشعٌرات القطن مما ٌع 3الً  2وبعد مدة قصٌرة حوالً 

حركتها ومرونتها اثناء عملٌة التسرٌح وبالتالً تقل كفاءة تفكٌك الشعٌرات وٌكون 

الناتج هو نسبة كبٌرة من العقد فً الشاشة الناتجة من الكرد . وهنا ٌتحتم القٌام 

بعملٌة تنظٌؾ دوري للسلندر والدوفر لٌتم التخلص من تلك العوادم المتراكمة فٌها 

 .التفرٌش  وتسمً هذه العملٌة بعملٌة



تجري هذه العملٌة مرتٌن او ثلاث او اربع مرات فً الوردٌة وهذا ٌتوقؾ            

علً مقدار الجودة المطلوبة للانتاج واٌضا علً رتبة القطن المستخدم . ففً حالة 

تشؽٌل انتاج ذو جودة متوسطة فٌكتفً بأجراء التنظٌؾ بمعدل مرتٌن فً الوردٌة 

نتاج ذو جودة عالٌة فٌكون التنظٌؾ لكل من السلندر والدوفر اما اذا كان المطلوب ا

 من ثلاث الً اربع مرات فً الوردٌة الواحدة .

هناك شًء هام ٌنبؽً ملاحظته وهو انه عند تشؽٌل ماكٌنة الكرد بعد عملٌة          

نظافة السلندرات والدوفر مباشرا تكون نمرة الشرٌط الناتج اكبر من النمرة 

ذلك لان سلك الكسوة لٌس به عوادم او شوائب ولذلك تأخذ نسبة معٌنة المطلوبة و

من القطن الذي ٌتم تسرٌحه وبعد فترة معٌنة ٌخرج شرٌط الكرد بالنمرة المطلوبة 

 التً تم ضبط ماكٌنة الكرد علٌها.

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً 

 (3)  تمرٌن رقم

 :الغرض من التمرٌن 

 اجراء عملٌة تنظٌؾ للسلندر والدوفر     

 : الادوات

 فرشاء اسطوانٌة خاصة بماكٌنة الكرد . -1

 فرشاه ٌدوٌة للتنظٌؾ العام . -2

 : كٌفٌة اداء التمرٌن

بوصة  6تستخدم الفرشاه الخاصة والمؽطاه بسلك ٌسمً )سلك زاوٌة( قطر       

كراسً الخاصة بوصة وٌتم تركٌبها علً محاور ماكٌنة الكرد بال 42وطول 

الموجوده بالماكٌنة وبحٌث تدخل اسلاكها داخل اسلاك السلندر فً حالة تفرٌش 

 السلندر  او تدخل فً اسلاك الدوفر فً حالة تفرٌش الدوفر .

ٌجب ملاحظة عدم وصول الاطراؾ الً قماش الكسوة لعدم اتلافه وٌلاحظ      

 الاتً تحت اشراؾ المدرب :

 الدوران مع الفرشاه .امساك السلندر لمنعه من  -1

 ٌتم تنفٌذ ادارة دورة كاملة حتً ازالة العوادم من السطح الكلً للسلندر. -2

 تنبٌه :      

تتصاعد كمٌة من الزؼبار والاتربة اثناء تلك العملٌة ولذا ٌنبؽً علً المدرب         

ه الزام الطلبة بأستخدام الكمامات الواقٌة اٌضا استخدام الؽطاء الخاص بالفرشا

 والمتصل بماسورة الشفط.  

 الطرق المختلفة لتنظٌف السلندر والدوفر : 



سوؾ نتحدث عن طرق مختلفة لتنظٌؾ السلندر والدوفر فً ماكٌنة الكرد        

 منها :

 استخدام الفرشاه الاسطوانٌة : -1

تستخدم فرشاه اسطوانٌة فً هذه الطرٌقة ٌتم تؽطٌة سطحها بسلك خاص           

ٌسمً سلك زاوٌة وهذا السلك ٌختلؾ عن السلك المستخدم فً كلا من السلندر 

بوصة ,  ٌتم  6بوصة فً الطول وقطرها حوالً  42والدوفر . ابعاد هذه الفرشاه 

اكٌنة الكرد بصفة دائمة تركٌب هذه الفرشاه علً كراسً خاصة موجودة فً م

وٌلاحظ ان مٌل اسلاك هذه الفرشاه تكون فً نفس اتجاه مٌل اسلاك السلندر او 

الدوفر كلا علً حدة . تتم ادارة هذه الفرشاه بماتور خارجً او من الماكٌنة وٌتم 

ضبطها علً مسافة من السلندر ) فً حالة تفرٌش السلندر ( او علً مسافة بٌن 

تفرٌش الدوفر( بحٌث تدخل اسلاكها داخل اسلاك السلندر بدون ان الدوفر )فً حالة 

تصل الاطراؾ الً قماش الكسوة مما قد ٌؤدي الً اتلافه وٌجب امساك السلندر 

لمنعه من الدوران مع الفرشاه وٌتم ادارة السلندر تدرٌجٌا بالٌد مقداره دورة كاملة 

من السلندر بواسطة الفرشاه. حتً ٌمكن التمكن من ازالة العوادم من السطح الكلً 

ثم ترفع الفرشاه وٌتم تنظٌفها من العوادم التً جمعتها بواسطة فرشاه ٌدوٌة وتسمً 

 هذه العملٌة الخاصة بتنظٌؾ فرشاه التفرٌش بعملٌة )التقشٌط( .

تتم عملٌة تفرٌش السلندر من فتحة خاصة فً الصاجة الامامٌة التً تؽطً        

ام تنظٌؾ السلندر وكذلك فرشاه التفرٌش , توضع الفرشة سطح السلندر وبعد اتم

 . علً الكراسً الخاصة بتفرٌش الدوفر وتجري عملٌة تنظٌفه

ٌلاحظ فً هذه الطرٌقة تصاعد كمٌة من الزؼبار والاتربة فً صالة الكرد مما       

ٌكون له انعاكسا سٌئا علً صحة العمال وجو المكان ,  ولتفادي ذلك تستخدم ؼطاء 

اص للفرشاه متصل بماسورة شفط تقوم بسحب الاتربة والزؼبار المتطاٌر لكً ٌتم خ

جمعه بعد ذلك فً كٌس خاص داخل عربة وتتم اٌضا استكمال النظافه علً 

 ماكٌنات الكرد الاخري .



 استخدام الشفاط الهوائً : -8

لشفط  لا تستخدم الفرشاه التً تم ذكرها سابقا وٌستخدم بدل منها ماسورتان         

الهواء احدهما موجه الً سطح الدوفر , والاخري موجهة عن قرب الً سطح 

السلندر وعند تشؽٌلهما تقومان بشفط الشوائب والقطن المتجهة داخل اسلاك السلندر 

والدوفر , وٌتحرك الذراع الذي ٌحمل الماسورتٌن فً اتجاه عرض الماكٌنة اثناء 

وادم من السطح الكلً )السلندر والدوفر( دوران كل من السلندر والدوفر لشفط الع

 . وذلك من اول عرض الماكٌنة الً اخرها

تمر العوادم الً ٌتم شفطها فً مواسٌر خاصة الً مكان تجمٌع خاص           

حٌث ٌتم جمعها وقد تم ملاحظة ان طرٌقة شفط الهواء ؼٌر كافٌة عند تشؽٌل 

ك بسبب ان شعٌرات القطن الطوٌلة الاقطان الطوٌلة التٌلة او متوسطة التٌلة وذل

ولذلك عن لا تسمح لشفط الهواء بتخلٌصها  ع الاسلاك بطرٌقهه متكون متداخل

( و للحصول علً درجه عالٌة من جودة الانتاج  المنوفًمثل  تشؽٌل الاقطان )

ساعة واحٌانا ثلاث  24ٌستلزم الامر تفرٌش السلندر والدوفر بالفرشاه مره كل 

 الواحد .مرات فً الٌوم 

فطرٌقة شفط الهواء هنا لاتسمح  45ٌختلؾ الامر عند تشؽٌل قطن جٌزة          

بالمحافظة علً جودة الانتاج وهنا ٌفضل استخدام الفرشاه  للقٌام بعملٌة التنظٌؾ 

لكل من السلندر والدوفر . وفً خلال مدة تتراوح من دقٌقة الً دقٌقتٌن وبواسطة 

رٌش مما ٌساعد علً رفع الانتاج بماكٌنة الكرد . وٌتم شفط الهواء ٌتم عملٌة التف

تركٌب الشفاط الهوائً بصفة مستدٌمة علً ماكٌنة الكرد فً مجموعات من اربع 

 ماكٌنات كل مجموعة متصلة بمروحة هوائٌة واحده لتولٌد عملٌة الشفط .

واء ٌوجد جهاز )ساكو لٌل( وهذا الجهاز ٌعمل بكلا من الفرشاه وشفط اله        

معا وٌتكون من علبة مؽلقة بعرض الماكٌنة مركب بداخلها فرشاه اسطوانٌة تتحرك 

بواسطة ٌد خاصة لتتلامس مع السلندر اوالدوفر )كلا علً حدة( لتنظٌفهما ,  



وتكون هذه العلبة متصلة بماسورة شفط الهواء لسحب العوادم والاتربة التً تم 

 استخلاصها من السلندر والدوفر .  

 ش ماكٌنة الكرد اثناء تشغٌل الماكٌنة :تفرٌ -3

ٌلاحظ فً الحالتٌن السابقتٌن انه ٌنبؽً اٌقاؾ الماكٌنة لكً تتم عملٌة التنظٌؾ       

, ولكن تم انتاج ماكٌنات الكرد فً الاونة الاخرٌة بها شفاط مسنمر ٌنظؾ  المطلوبة

تاج الً تفرٌش القطن المتجمع فً اسلاك السلندر اولا بأول وفً هذه الحالة لانح

الماكٌنة الا مرة واحدة كل اسبوع تقرٌبا وٌقوم هذا الشفاط فً نفس الوقت بتوزٌع 

القطن المتجمع بأنتظام علً ملؾ او حصٌرة القطن التً تؽذي الماكٌنة مما ٌعمل 

علً زٌادة الانتاج وتقلٌل نسبة العوادم . ٌصلح هذا الشفاط لتشؽٌل القطن الاشمونً 

 نوفً فلا ٌستحسن استخدامه لانه ٌعطً نتائج ؼٌر جٌدة .اما فً حالة الم

توجد طرٌقة اخري لتظٌؾ سلك السلندر من رواسب الشعٌرات بصفة مستمرة     

اٌضا بدون اٌقاؾ الانتاج واثناء تشؽٌل الماكٌنة وٌتم ذلك بأستخدام سلندر ٌمتد 

ي ٌتمٌز بوجود هذا السلندر الذبعرض الماكٌنة فً المكان بٌن المنتشار والفلاتس 

مشطٌن به ٌدور بحٌث تخترق اسنان المشطٌن اسلاك السلندر بسرعة اعلً نسبٌا 

من سرعة السلندر و ٌؤدي ذلك الً رفع القطن المتراكم اسفل الكسوة الً سطح 

 .السلندر وهنا ٌتم تسرٌحه فً منطقة ما بٌن السلندر والدوفر

خالً من الشعٌرات المتراكمة تعمل هذه الطرٌقة علً بقاء سطح السلندر        

كعوادم وهكذا لا نحتاج الً عملٌة التفرٌش الدورٌة التً تجري عادة للسلندر . فً 

حالة استخدام هذه الطرٌقه ٌفضل استخدام الطرٌقه المعتادة ) الفرشاه ( فً تفرٌش 

 السلندر مرة قبل عملٌة السن التً تجري للماكٌنة بصفة دورٌة . 

  

 

 



  : التً تجري لماكٌنة التسرٌحعملٌات السن 

بسطح السلندر والدوفر والفلاتس لاحتكاك اطراؾ الاسلاك الموجودة نظرا   

فانها تستهلك وتصبح ؼٌر مدببة وتقل بالقطن والشوائب اثناء تشؽٌل الماكٌنة , 

 كفاءتها فً

 ا الاساسٌة الا وهً تسرٌح القطن .وظٌفته

بسٌط ٌمكن ٌمكن التحقق من عملٌة حتمٌة السن او عدم اجرائها باختبار       

اكٌنة فً اتجاه عكس مٌل اجراؤه وذلك بجر اصبع الٌد فوق الكسوة اثناء توقؾ الم

انزلاق الاصبع بسهولة ٌعنى استهلاك الاسلاك وان اطرافها اصبحت  الاسلاك .

 ن الاسلاك ما زالت حادة ومدببة وؼٌر مدببة , اما صعوبة تحرك الاصبع فٌعنى ا

 لا تستدعى سنها فً الوقت الحالى .بحالة جٌدة و

واذا تناولنا من الناحٌة الواقعٌة عملٌة السن المتعلقة بالسلندر والدوفر والفلاتس     

فاننا نستطٌع ان نقول ان تلك العملٌة تعتمد بشكل كبٌر على نوعٌات الاقطان 

وكذلك على الضبطات المطلوبة  معٌنة من التشؽٌل المستخدمة والتى تحدد فترة

بؽرض الوصول الى نسبة عوادم معٌنة على سبٌل المثال , وهكذا تكون الخبرات 

     ملٌة السن .العملٌة للقائمٌن على التشؽٌل هى المقٌاس العملى المقبول لاجراء ع

      لٌة السن وبصفة عامة فعلى نفس الماكٌنة ٌمكن ان تكون المدة الفعلٌة بٌن عم

خلال الٌوم مدة وردٌة واحدة تعمل والتالٌة لها حوالى شهر وذلك اذا كانت الماكٌنة 

 فقط .

 : اجراء عملٌة سن السلندر والدوفر

عملٌة السن الخاصة بالدوفر والسلندر قبل تركٌب الكسوة السلك عنها بعد  تختلؾ

 :تركٌب الكسوة , وفٌما ٌلى شرحا للعملٌتٌن 

 



 : قبل تركٌب الكسوة السلك عملٌة سن السلندر والدوفراجراء 

م عملٌة سن السلندر والدوفر قبل تركٌب الكسوة السلك بهدؾ استعدال السطح تت   

الاسطوانى وازالة اى )رفة( قد تتواجد على هذا السطح بعد العمود الذى ترتكز 

الكسوة الى بعض علٌه , قد تؤدي عملٌة دق الخوابٌر الخشبٌة التً ٌتم دقها على 

 م عملٌة السن بالتسوٌة المطلوبة ., وهنا تقو النتوءات

 . ٌستخدم فى هذه العملٌة حجر السن الصؽٌر     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً

 (4تمرٌن رقم  )

 الغرض من التمرٌن:

 اجراء عملٌة السن للسلندر والدوفر    

 الادوات:

 حجر سن صؽٌر  )ورشة الكرد(. -1

 )ورشة الكرد(.    حجر سن كبٌر -2

 كٌفٌة اداء التمرٌن:

 سن السلندر والدوفر قبل تركٌب الكسوة السلك: - أ

ٌستخدم فً هذه العملٌة حجر سن صؽٌر الخاص بذلك وٌلفت المدرب نظر      

الطلبة الً كٌفٌة تثبٌته فً المكان الخاص بذلك الماكٌنة وٌلاحظ الطلبة الؽرض من 

 هذه العملٌة التً تتلخص فً :

 استعدال السطح الاسطوانً وازالة اي )رفة( به. -

 تسوٌة النتؤات الموجوده علً السطح والناتجة من عملٌة تركٌب الكسوة. -

 سن السلندر والدوفر بعد تركٌب الكسوة السلك:  - ب

 3ٌستخدم فً هذه العملٌة حجر السن الكبٌر الاسطوانً الخاص بذلك ولمدة حوالً  

 ستواء سطح الاسلاك بعد تركٌب الكسوة.ساعات والهدؾ من ذلك هو ا 4الً

 : اجراء عملٌة سن السلندر والدوفر بعد تركٌب الكسوة السلك

هناك احتمال ان تكون اطراؾ السلك الخاص بكسوة سطح السلندر والدوفر     

 نتظما وذلك بعد ان تتم عملٌة تؽطٌة سطحهما بالكسوة السلك ,لاتصنع سطحا م



لبعض الاسلاك عن مستوى الاسلاك الاخرى وهو ما او بمعنى اخر , هناك بروز 

ٌنعكس على الانتاج الناتج بالتبعٌة , وهذا هو السبب الذى ادى الً ضرورة اجراء 

 هنا ٌستخدم حجرر بعد تؽطٌة سطحٌهما بسلك الكسوة.عملٌة سن للدروفر والسلند

 لكسوةاخر للسن ٌختلؾ عن الحجر المستخدم فى سن السلندر والدوفر قبل تركٌب ا

و الدوفر ومؽطى بشرٌط فهو حجر كبٌر علً شكل اسطوانة ٌمتد بعرض السلندر ا

 صنفرة .

طبقا لحالة الكسوة المركبة تختلؾ المدة الزمنٌة لاجراء عملٌة تسوٌة السطح ,      

ثم ٌتم تركٌب حجر السن ساعات.  4الً     3مابٌن  ولكنها تتراوح فى المتوسط 

الكسوة بالحجر الكبٌر الذى ٌعمل بحركة ترددٌة من احد استعدال سطح  الصؽٌر بعد

مطلوبة وتسوٌة جوانب الماكٌنة الً الجانب الاخر حتى استكمال عملٌة السن ال

  سطح الكسوة تماما .

         : السن الدوري للسلندر والدوفر

علً طرؾ  من عملٌة السن كما ذكرنا هو الحصولالهدؾ الاساسً            

مدبب ٌعمل علً تفكٌك الشعٌرات بكفاءة وٌعطً جودة عالٌة فً الانتاج ٌتم ذلك 

بسن السلك جانبٌا بأستخدام حجر صؽٌر وذلك بصفة دورٌة لكل من السلندر 

والدوفر , وٌلاحظ ان تكرار السن ٌسبب زٌادة مساحة طرؾ السلك مما قد ٌؤثر 

 لٌة من العقد .علً جودة الانتاج فً شرٌط كرد به نسبة عا

تتم عملٌة سن السلندر والدوفر دورٌا حوالً مرة فً الاسبوع بنسبة الً         

 ساعات . 4الً  3مصنع ٌعمل ثلاث دورٌات فً الٌوم وتتراوح مدة السن من 

 

 

 



 التدرٌب العملً 

 (5تمرٌن رقم  )

 الغرض من التمرٌن:

 اجراء عملٌة السن الدورٌة للسلندر والدوفر 

 : ملاحظة

ٌلفت المدرب نظر الطلبة الً اختلاؾ اجراء هذه العملٌة عن عملٌة السن قبل        

 السابق . 3وبعد تركٌب الكسوة والسلك والتً تم شرحها فً التمرٌن رقم 

 الادوات :

 حجر السن الصؽٌر )ورشة الكرد(.    

 : كٌفٌة اداء التمرٌن

علً اساس العمل بمصنع ٌعمل  ٌتم اجراء عملٌة الس هذه مرة واحدة اسبوعٌا    

 ثلاث ورادي ٌومٌا .

ساعات وٌشٌر المدرب خلال اجراء عملٌة السن  4الً  3مده السن تتراوح من     

الدورٌة الً اهمٌة السن الجانبً للحصول علً سن مدبب لسلك سلندر والدوفر 

 لامكانٌة تفكٌك السلك لشعٌرات القطن بكفاءة.

بنفس اسلوب سن السلندر قبل تركٌب الكسوة ٌتم تركٌب حجر السن الصؽٌر      

فً مكانه الخاص وٌتبع نفس الاسلوب لحٌن الانتهاء من عملٌة السن الدورٌة 

 المطلوبة.

 

 



 سن الفلاتس :

بأستخدام حجر اسطوانً كبٌر بطول الفلاتس ٌتم اجراء عملٌة سن الفلاتس        

. عملٌا توجد ماكٌنة خاصة بسن الفلاتس تعطً نتائج طٌبة علً ماكٌنة التسرٌح 

قطعة من الفلاتس دفعة واحدة  ,  هذه  28وهً مصممة بحٌث تتمكن من سن عدد 

الماكٌنة قد تسبب اختلافا فً الاسلاك التً ٌتم سنها من قطعة الً اخري فتم تصمٌم 

ً اعطاء نتائج الواحدة مما ادي ال ماكٌنات اخري تقوم بس اربع قطع فً المرة

افضل من الحالة الاولً . ولكن مازال هناك فروق فً السن بٌن القطعة و الاخري 

 .من الفلاتس التً ٌتم سنها علً هذه الماكٌنة 

بالتجارب العملٌة تم اكتشاؾ ان احسن الطرق فً عملٌة سن الفلاتس هو سن      

 من استخدام شرٌط قطعة واحدة فً وقت واحد واستخدام حجر سن قطعة واحدة بدلا

 صنفرة لاجراء عملٌة السن .

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً 

 (6تمرٌن رقم  )

 الغرض من التمرٌن:

 اجراء عملٌة سن الفلاتس.    

 الادوات:

 حجر اسطوانً كبٌر بطول الفلاتس. -1

 ماكٌنة خاصة لسن الفلاتس)حسب المتاح فً المصنع( .  -2

 

 : كٌفٌة اداء التمرٌن

اما  –نجري عملٌة السن فً الحالة الاولً بأستخدام الحجر الاسطوانً الكبٌر     

اذا تواجدت ماكٌنة سن الفلاتس فتجري عملٌة السن حسب الاحوال الاتٌة والمتعلقة 

 بنوعٌة ماكٌنة السن بالمصنع حٌث ٌتم :

 قطعة فلاتس مرة واحدة . 28اجراء عملٌة سن لماكٌنة قادرة علً سن  - أ

اجراء عملٌة السن لماكٌنة تستطٌع اجراء عملٌة سن  عدد اربعه قطع دفعة   - ب

 واحدة.

 ملاحظة:

ٌقوم الطلبة تحت اشراؾ المدرب بأجراء عملٌة سن قطع الفلاتس فً مجموعات    

صؽٌرة وٌبٌن المدرب اهمٌة تلك العملٌة للحصول علً اطراؾ مدببة لسلك الفلاتس 

ٌرات بكفاءة وتؤدي الً زٌادة الجودة والانتاج فً نهاٌته تعمل علً تفكٌك الشع

 بالتالً.

 



 سن المنشار :  

بعد تركٌب شرٌط المنشار الجدٌد علً الاسطوانة المعدنٌة تجري عملٌة سن       

للمنشار وذلك بهدؾ استواء ارتفاع جمٌع اسنان المنشار وعدم وجود اسنان بارزة 

 اكثر من الاخري .

اشهر وعاما وذلك  6تجري عملٌة سن المنشار بعد استعماله مدة تتراوح بٌن       

لفقدان الاسنان طرفها المدبب مما ٌجعلها ؼٌر صالحة لانتاج شرائط كرد بجودة 

عالٌة . تتم هذه العملٌة بواسطة حجر سن ٌسمً )حجر نار( . هذه الطرٌقه تؤثر 

 ضا من زاوٌة مٌلها.علً طرؾ الاسنان وتزٌد مساحتها وتؽٌر اٌ

تم ابتكار طرٌقة اخري حدٌثة لسن المنشار استخدم فٌها صندوق معدنً ٌتم      

تركٌب المنشار داخله وٌتم ملًء نصؾ الصندوق بمسحوق مادة )الكربوراندم( 

المستخدمة للسن , ٌتم اؼلاق الصندوق وتتم ادارة المنشار لمدة ربع ساعة فً اتجاه 

 ربع ساعة اخري . ثم ٌعكس الاتجاه لمدة

تعتبر هذه الطرٌقة فً سن المنشار افضل من الطرٌقه الاولً وتتمٌز بكفاءة        

 عالٌة وجودة انتاج افضل وتقوم شركة )جراؾ( السوٌسرٌة بتصنٌع هذا الجهاز.

 

 

 

 

 

 



 التدرٌب العملً

 (7تمرٌن رقم )

 الغرض من التمرٌن:

 الكرد.اجراء عملٌة السن للمنشار بماكٌنة      

 الادوات:

 حجر سن     ) ٌطلق علٌه حجر نار (.    

 : كٌفٌة اداء التمرٌن

 ٌتوقؾ اداء التمرٌن علً اسلوب اجراء سن المنشار بالمصنع فهناك طرٌقتٌن     

 الطرٌقة الاولً : -1

وذلك بأستخدام حجر السن الخاص بالمنشار )حجر النار( وٌتم فً هذه        

ن المنشار وذلك بعد تركٌب شرٌط المنشار الجدٌد علً الطرٌق تسوٌة جمٌع اسنا

اشهر لضمان تواجد الحرؾ  6ثم تتكرر عملٌة السن كل  –الاسطوانة المعدنٌة 

 المدبب لاسنان المنشار ولضمان كفاءتها فً التشؽٌل.

ٌلفت المدرب نظر الطلبة الً ان هاتٌن العملتٌن مختلفتٌن عن بعضهما حٌث         

م بؽرض تسوٌة الارتفاع والثانٌة بؽرض الحصول علً السن المدبب فً الاولً تقو

 لاسنان المنشار.

 الطرٌق الثانٌة : -2

ٌتم استخدام صندوق خاص بسن المنشار وهو مصنع عن طرٌق شركة جراؾ      

بسوٌسرا , وٌتم تركٌب المنشار لاجراء عملٌة السن وقد تم ذكر مراحل وخطوات 

 ار بالجزء النظري بالكتابالسن عند شرح عملٌة سن المنش



 ضبط عملٌة السن :

تعتبر عملٌة السن من العملٌات الهامه جدا فً ماكٌنة الكرد , حٌث تؤثر       

بدرجة كبٌرة علً جودة الانتاج عند ادائها او ضبطها بصورة ما . والشًء الهام فً 

احتٌاطات هذا الموضوع هو انه ٌجب اجراء عملٌة السن فً الازمنة الدورٌة مع 

هامة فً ضبط حجر السن نفسه علً الماكٌنة بحٌث لا ٌكون ضاؼطا علً سن 

لان هذا قد ٌؤذي الاسلاك وٌساهم فً تكوٌن عقد اثناء  , الكسوة بدرجة كبٌرة

 التسرٌح .

عند السن بالحجر ٌلاحظ شرارة تتكون من احتكاك الحجر بالاسلاك وعلً      

لكبٌرة والمستمرة تعنً وجود ضؽط علً ضوء ذلك ٌتم ضبط الحجر فالشرارة ا

, اما اذا كانت الشرارة صؽٌرة وتظهر فً لحظات متقاطعة  الحجر اكثر من اللازم

فأن الحجر فً هذه الحالة ٌكون مضبوطا علً مسافة مناسبة . ٌراعً الا ٌكون 

 التاكد من سن الاسلاك كلها بأنتظام . الحجر بعٌدا عن السلك بمسافة معٌنة حتً ٌتم 

عند سن السلندر او الدوفر بحجر صؽٌر ٌراعً ان ٌكون مشوار الحركة       

الترددٌة فً اتجاه عرض الماكٌنة اكبر من عرض السلندر او الدوفر وذلك حتً ٌتم 

منع وجود فترة طوٌلة عند الطرفٌن عند عكس الحركة مما ٌؤدي الً تاكل السلك 

 .فً الاطراؾ اكثر من الوسط 

ضا توازي العمود الذي ٌتحرك علٌه حجر السن مع سطح السلندر ٌراعً اٌ       

او الدوفر حتً ٌكون استواء اي مكان علً سطح الكسوة منتظما وهنا تساعد الخبرة 

العملٌة علً التاكد من ذلك حٌث ٌتم ضبط العمود عند احد الطرفٌن بحٌث ٌحدث 

الاحتكاك مع تلامس للحجر مع سطح الكسوة وتتم الادارة بالٌد وٌسمع صوت 

الاسلاك , ٌتم تحرٌك الحجر الً الطرؾ الاخر وٌتم ضبط العمود اٌضا فً هذه 

الطرؾ بحٌث ٌحدث الاحتكاك بٌن الحجر والكسوة بنفس درجة الصوت فً الطرؾ 

الاول التً تم سمعها , وٌعنً ذلك ان الحجر ٌتحرك موازٌا لسطح الكسوة من اول 

 العرض الً نهاٌته .



هاء عملٌة التفرٌش ٌجب مراعة اجراء عملٌة السن للاجزاء المختلفة عند انت       

لماكٌنة الكرد وذلك للتاكد من ان الاسطح التً ٌجري سنها لا ٌوجد بها شعٌرات . 

هذا الاحتٌاط ٌنبؽً  ان ٌؤخذ فً الاعتبار لتلافً نشوب حرٌق نتٌجة الشرارة التً 

 .ء اجراء عملٌة السن تتولد من احتكاك حجر السن بأسلاك الكسوة اثنا

 : البرنامج الزمنى لصٌانة ماكٌنات الكرد

 : ملاحظة 

قبل ان نستعرض معا البرنامج الزمنً الخاص بصٌانة ماكٌنات الكرد نود        

كذلك لكل . جدول الصٌانة الخاصة بها  الً نقطة هامة وهً ان لكل ماكٌنةالاشارة 

ومقتضٌات درجة الجودة المطلوبة اسلوب التشؽٌل الخاص به نوع من  الاقطان 

 اٌضا .

ٌجب ان ٌؤخذ فً الاعتبار عمر الماكٌنة الاستهلاكى واخٌرا الخبرة العملٌة       

 للقائمٌن بالتشؽٌل . ومن مقتضى الاحتٌاج الى اجراء ذلك بطرٌقة اقتصادٌة وعملٌة

 فقد تم اعداد الجدول الاتً  

 

 الدورة الزمنٌة                    الجزء المطلوب مراجعته زمنٌا           

 كل وردٌة                     زؼبار (      –)هبو   تنظافة اسفل الباظا

 ساعة 511مراجعة شد السٌور والكتائن                                   كل 

 ساعة 511اٌقاؾ السلندر الرئٌسى ومراجعة ضبط الفلاتس             كل 

 الكرد داخلٌا وخارجٌا                               كل وردٌةنظافة فلاتر 

 ازالة زؼبار بكر مداخل ومخارج الفلاتس                         ٌومٌا               

 نظافة مدخل الفلاتس وما حوله                                     ٌومٌا



 كل وردٌة                                   نظافة درافٌل الرص )الكوٌلر(                 

 ساعات 4تفرٌػ علبة توصٌل الشفط من العوادم                          كل 

 ساعات 4نظافة المواتٌر واؼطٌتها والمراوح                             كل 

 نظافة درافٌل تخلٌص الشاشة والقمع                            كل ساعتٌن

 نظافة سكٌنة تخلٌص الشاشة بعد اٌقاؾ الدوفر                 كل ساعتٌن             

      

 ضبطات ماكٌنة الكرد ) ماكٌنة التسرٌح (                  

 : ملاحظة

هذه الضبطات اٌضا ضبطات تقرٌبٌة تخضع اٌضا لنفس العوامل التى         

رنامج الزمنً السابق . ولكننا وبصفة عامة ذكرناها سابقا عند حدٌثنا فً بداٌة الب

 فً الجدول التالً اهم هذه الضبطات .  نستطٌع ان نوضح

 اجزاء  الضبط                                 قٌاسات الضبط بالبوصة                     

 . 111    --.    119المنشار  /  صحن التؽذٌة                            

 .  117/  السلندر                                              المنشار

 الصاجة الخلفٌة  /  السلندر               

 .112الحافة  السفلٌة                                                  

 .111الحافة العلوٌة                                                  

 مٌة  /  السلندر                            الصاجة الاما

   .  161   --.  111الحافة العلوٌة                                             

 . 132                                              الحافة السفلٌة        



 .132الحافة العلوٌة                                                    

 .115الحافة السفلٌة                                                   

 .115الدوفر  /  السلندر                                              

 .117     --.    1           مشط الدوفر  /  الدوفر                         

 .112                           الفلاتس  /  السلندر                    

 النقطة الامامٌة المتطرفة  بٌن

 .118الباظات والسلندر                                                

 النقطة الامامٌة المتوسطة بٌن

 .129                                    الباظات والسلندر            

 النقطة الخلفٌة المتوسطة بٌن

 .134الباظات والسلندر                                                

 النقطة الخلفٌة المتطرفة بٌن

 .117الباظات والسلندر                                                 

 باظات النقطة الخلفٌة  بٌن 

 .     117السلندر والمنشار                                                  

 .132مشط الجرائد  /   الجرائد                                         

 .111الجرائد   /   السلندر                                               



 

 التدرٌب العملً

 (2تمرٌن رقم )

 الغرض من التمرٌن:

 مراجعة ضبطات الماكٌنة بٌن اجزائها المختلفة.        

 الادوات:

 ضبعات قٌاس خاصة بطراز الماكٌنة. –عدسة مكبرة  –شنطة عدة وقٌاس        

 : كٌفٌة اداء التمرٌن

ٌتدرب الطلبة تحت اشراؾ المدرب علً تنفٌذ بعض العملٌات الخاصة       

 :بالمراجعة والضبط مثل 

 تحدٌد نمرة كسوة التسرٌح. - أ

بوصة( ٌتم تحدٌد عدد الاسنان فً البوصة 1بوصة * 1بأستخدام عدسة تحلٌل )     

المربعة وارتباط ذلك بنمرة الكسوة المستخدمة لعدد صؽٌر من عٌنات الكسوة 

 المختلفة .

 اجراء بعض ضبطات التشؽٌل الهامة . - ب

ؽٌل المنصروص علٌهرا بكتالوجرات طبقا لطرراز الماكٌنرة وضربطات تعلٌمرات التشر    

 الضبط والصٌانة ٌتم مراجعة المسافات والخلوصات مثل :

 المسافة بٌن المنشار وصحن السلندر . -1

 المسافة بٌن المنشار وسكٌنة الشوائب العلوٌة . -2

 المسافة بٌن المنشار والسلندر . -3



 المسافة بٌن الصاجة الخلفٌة والسلندر)الحافة العلوٌة والسفلٌة(. -4

 المسافة بٌن السلندر والجرائد. -5

 المسافة بٌن السلندر والدوفر. -6

 المسافة بٌن الدوفر ومشط الدوفر. -7

 ٌتدرب الطلبة اٌضا تحت اشراؾ المدرب علً ملاحظة الاتً :

 عٌوب موجودة بحجر السن الصؽٌر . -1

 عٌوب موجودة بحجر السن الكبٌر. -2

وملاحظرة تأكرل بعرض الاسرنان معاٌنة الكساوي الماكٌنة فً اماكنها المختلفة  -3

 او عدم تواجدها .

 

 حسابات ماكٌنة الكرد

 تعرٌفات :

 : السحب العام لماكٌنة الكرد       

هو النسبة بٌن وزن الٌاردة من الملؾ المؽذي الً وزن الٌراردة مرن الشررٌط          

 الناتج .

 السحب المٌكانٌكً :     

 هو عبارة عن ثابت السحب   /   ترس السحب .       

 السحب الفعلً :     

هو عبارة عن وزن المتر من الملؾ )حصٌرة الشروت فٌرد(  /  وزن المترر مرن       

 الشرٌط .

 : تعرٌف اخر للسحب المٌكانٌكً   



 . نسبة العوامل( -1هو عبارة عن السحب الفعلً )     

 الانتاج النظري :   

بررارة عررن سرررعة خررروج الشرررٌط ) متررر / الدقٌقررة (  * وزن المتررر مررن هررو ع      

 الشرٌط .

 الانتاج الفعلً :   

 هو عبارة عن الانتاج النظري  *  نسبة الارتفاع .     

 

 

 امثلة علً حسابات ماكٌنة الكرد

 ( : 1مثال رقم ) 

 انجلٌزي    ,131متر / ق تنتج شرٌط كرد نمرته  121ماكٌنة كرد سرعتها   

 % .          احسب الانتاج الٌومً.91بنسبة ارتفاع 

 الحل

 .    انجلٌزي 59وزن المتر بالجرام =    

 جرام فً المتر  4.538=    ,131.   /  59=                         

 جرام فً المتر   4.538*61*121الانتاجٌة فً الساعة  =   

 لساعة جرام فً ا  29416=                          

 كجم فً الساعة    29.4=                         

 كجم ٌومٌا 715.8=  24*  29.4=                          



 ( : 8مثال رقم ) 

    ,14كجم / متر لانتاج شرٌط نمرة  411ماكٌنة كرد تؽذي بملفات قطن وزن    

 دم ؟% فما هو السحب المٌكانٌكً المستخ 7فأذا كانت نسبة العوادم 

 الحل

 السحب الفعلً = وزن المتر من الملؾ / وزن المتر من الشرٌط 

  ,14*  841/        1وزن الٌاردة من الشرٌط = 

                           =454          /841 *14, 

 جم  4.22=   35/32*     3.86وزن المتر من الشرٌط =

 94.8=  411/4.22السحب الفعلً = 

 نسبة العوامل ( -1ٌكً = السحب الفعلً )السحب المٌكان

                     =94.8  *93,=88.2  

 ( : 3مثال رقم ) 

وعند  ,14جم / متر لانتاج شرٌط نمرة  411ماكٌنة كرد تؽذي بملؾ وزنه    

فما هو السحب  ,16كان الشرٌط الناتج بنمرة  111استخدام سحب مٌكانٌكً = 

 المٌكانٌكً اللزم لضبط نمرة الشرٌط.

 الحل

 جم / متر 4.2=  ,14/,59=   ,14وزن المتر من الشرٌط نمرة 

 جم / متر  3.7= , 16/,59=    ,16وزن المتر من شرٌط نمرة 

 118= 3.7/ 411السحب الفعلً فً الحالة الاولً = 



 العوادم (نسبة  -1السحب المٌكانٌكً = السحب الفعلً )

 نسبة العوادم( –1) 118=111اذن           

 %7اذن نسبة العوادم = 

 95.2=  4.2/  411السحب الفعلً المطلوب = 

 (,17 -1) 95.2السحب المٌكانٌكً = 

وهو السحب المطلوب استعماله علً ماكٌنة الكرد    88.5=                      

 .14للحصول علً شرٌط كرد     

 

 

  : واسبابها العٌوب الشائعه بماكٌنة الكردبعض 

 : ممنتظ انتاج شرٌط كرد غٌر    

ٌنتج هذا العٌب بسبب وجود عٌوب مٌكانٌكٌه بتروس نقل الحركه من            

مثل تأكل فى تروس او استخدام خوابٌر (coiler) الى جهاز رص الشرٌط الدوفر

ٌنتج هذا العٌب اٌضا بسبب تؽذٌه او وجود رفه فى المحاور كما  تثبٌت ؼٌر مناسبة

 . بطات ؼٌر سلٌمهضشوت فٌد ؼٌر منتظمه او باستخدام  ماكٌنة الكرد بحصٌرة

 : زٌادة عدد النبس      

  بطات ؼٌر سلٌمه بٌن السلندر والفلاتس والدوفرضاستخدام  -ا

  الكرد انخفاض حدة الكساوى بماكٌنة -ب

 لانخفاض كفاءة فرشه نظافة الفلاتسعلى الفلاتس  وجود راجع من الالٌاؾ -ج

  انخفاض سرعه المنشار -د

  زٌادة وزن المتر من حصٌرة الشوت فٌد -ه

  وجود نسبة عالٌه من القشور بحصٌرة الشوت فٌد -و



  والجوانب بماكٌنة الكرد تراكم العوادم تحت المنشار -ن

  زٌادة نسبة الرطوبة بصالة الكرد -ى

  سلندر والدوفرالتصاق قشور وشوائب بال -س

  الكرد عدم احكام الهواء بماكٌنة -ص

  قابلٌه عالٌه لتكوٌن النبس استخدام اقطان ذات -ع

 المستخدم عدم تناسب سرعه الانتاج مع نوع القطن -غ

  مسار الالٌاؾ بماكٌنة الكرد وجود اسطح خشنه فى -ؾ

  : اختلافات فى نمرة شرٌط الكرد وجود    

  اختلافات فى وزن المتر من حصٌرة الشوت فٌدوجود  -ا      

  الاوتولٌفٌلر انخفاض كفاءة جهاز -ب      

  ب الماكٌنةنواجتحت الدوفر او فى  تراكم عودام -ج      

  الماكٌنة جوانبوجود تسرٌب هواء فى  -د      

 تساقط بموتور التؽذٌه وجود عٌوب مٌكانٌكٌه فى تروس سلندر التؽذٌه او خلل -ه

 : اقطان تحت السلندر والدوفر بكمٌات كبٌره مادعو

  اتساع مسافة الظبط بباظ السلندر -ا     

  وجود اسطح خشنة فى مسار الالٌاؾ -ب     

  جوانبخاصه عند ال وجود تسرٌب هواء بالماكٌنة -ج     

  الشد الامامى الواقع على شاشه الكرد انخفاض -د      

  ب الماكٌنةنواجعدم احكام اؼطٌة  -ه      

 

 : مراقبة درجه الحراره والرطوبة بصاله الكرد

% تقرٌبا ودرجه الحرارة 61% الى 51الكرد من  تتراوح الرطوبه بصاله         

تقلل من تاثٌر تولد الكهرباء الاستاتٌكٌه  درجه مئوٌه هذه الرطوبه 2 -+ او  26

ة الرطوبه عن ذلك تعمل بٌنما زٌاد وتسهل من توازى الالٌاؾ وتقلل من الزؼبار

 علً الدرافٌل تراكم للالٌاؾ على زٌادة التصاق الالٌاؾ بالسلندر وتؤدى الى حدوث



 % ٌزٌد من تولد الكهرباء51واحتمالات صدأ بكسوة الكرد وانخفاض الرطوبه عن  

 . الاستاتٌكٌه وٌؤدى الى زٌادة نسبة الزؼبار بصاله الكرد

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 اسئلة وتدرٌبات

 اجب علً الاسئلة الاتٌة:

 ما هً اؼراض عملٌة الكرد )التسرٌح( ؟ وكٌؾ ٌتم ذلك علً الماكٌنة ؟ -1

ما هً وظٌفة المنشار فً ماكٌنة الكرد ؟ وما هً علاقة سرعة المنشار  -2

 بالماكٌنة ورتبة القطن المستخدم ؟

اذكر الؽرض من  -توجد شبكة حدٌدة اسفل المنشار تسمً باظات المنشار -3

 الباظات . وجود هذه

 ما الذي ٌحافظ علً بقاء الخصل القطنٌة عالقة بأسلاك السلندر ؟ -4

 وضح مع الرسم  –اشرح وظٌفة الفلاتس بماكٌنة الكرد ومم تتكون اجزائها  -5

وضح مع الرسم الاجزاء الاساسٌة فً ماكٌنة الكرد وتكلم بأختصار عن  -6

 وظٌفة كل جزء منها .

 الكرد؟ ما هً وظٌفة الصاجة الامامٌة بماكٌنة -7

 ما هً علاقة صاجة ماكٌنة الكرد ونسبة العوادم بالماكٌنة ؟ -8

اشرح بأٌجاز مسار القطن خلال رحلته فً ماكٌنة الكرد مع الرسم  -9

 التوضٌحً.

 كٌؾ ٌتم تنظٌؾ الفلاتس ؟ -11

ما المقصود بعملٌة التفرٌش)تنظٌؾ السلندرات والدوفر( ؟ وكٌؾ تتم  -11

 و متً ؟

 والدوفر ؟ اشرح ذلك فً حالتٌن .كٌؾ تتم عملٌة سن السلندر  -12

 قبل تركٌب الكسوة السلك . - أ

 بعد تركٌب الكسوة السك .  - ب

ما هو ارتباط عملٌة سن الدوفر والسلندر بالمدة الزمنٌة المناسبة  -13

 ووسٌلة السن المناسبة اٌضا لذلك ؟

 كٌؾ تجري عملٌة سن الفلاتس؟ -14



منشار ٌستلزم الامر اجراء عملٌة سن للمنشار بعد تركٌب شرٌط ال -15

 الجدٌد علً الاسطوانة المعدنٌة .......... لماذا ؟

ما هو الفرق بٌن سن المنشار لاول مرة عند تركٌب الشرٌط الجدٌد  -16

 اشهر من استخدامه ؟ 6وبعد 

 اذكر طرٌقتٌن لسن المنشار وبماذا تتمٌز الطرٌقة الحدٌثة بالسن ؟ -17

تحدث عن عٌوب شاشة الكرد والاسباب التً تؤدي لحدوث هذه  -18

 العٌوب بأختصار .

تعتبر انتظامٌة شرٌط الكرد من الاهمٌة بحٌث تؤثر علً انتظامٌة  -19

 الخٌط الناتج من الشرٌط.

اشرح الاسباب التً تؤدي الً انتاج شرٌط كرد درجة انتظامٌته         

 ردٌئة )معامل اختلافه كبٌر( علً ضوء دراستك لماكٌنة الكرد.

 سبة العوادم فً ماكٌنة الكرد . اذكر ثلاثة اسباب تؤدي الً زٌادة ن -21

 

 اكمل العبارات الاتٌة بالكلمة او العبارة المناسبة :

 الؽرض من عملٌة التسرٌح )الكرد( هو ........ , ......... , .......... -1

 المقصود بكثافة الكرد هو .................  -2

 تعمل ماكٌنة الكرد علً تحوٌل .......... الً ........... -3

سرعة المنشار فً ماكٌنة الكرد )التسرٌح( مرتفعة نسبٌا عند تكون  -4

تشؽٌل رتبة قطن ...................... بٌنما تكون منخفضة عند تشؽٌل 

 رتبة قطن .............

 توجد اسفل المنشار شبكة حدٌدٌة تسمً ........ ووظٌفتها هً ........ -5

وتعمل علً ......., توجد اسفل السلندر شبكة حدٌدٌة تسمً ........  -6

............ 



تقل سرعة الفلاتس مع ارتفاع رتبة القطن المستخدم فً ماكٌنة الكرد  -7

 وذلك بهدؾ ...............

 تساعد الحركة الترددٌة لمشط الدوفر علً .............. من اسلاك الدوفر -8

فا ٌعمل الفانوس بماكٌنة الكرد الحدٌثة علً عدد اكبر من ............خلا -9

 لفانوس ماكٌنات الكرد القدٌمة.

 فائدة الصاج الامامٌة لماكٌنة الكرد هً ............, ............. -11

تضبط الصاجة بماكٌنة الكرد فً حالة استخدام الاقطان الطوٌلة  -11

بهدؾ ...................... بٌنما فً حالة استخدام الاقطان القصٌرة 

 بهدؾ ..........................

لؽرض من عملٌة تنظٌؾ الفلاتس هو ............. وٌتم ذلك عن ا -12

 طرٌق ...............,..................

المقصود بعملٌة التفرٌش)تنظٌؾ السلندرات والدوفر( هو ............  -13

 وتتم بصفة دورٌة كل ..................

تجري عملٌة سن السلندر والدوفر قبل تركٌب سلك الكسوة بؽرض  -14

.................... بٌنما تجري بعد تركٌب سلك الكسوة بؽرض .

..................... 

 ٌستلزم الامر تؽٌٌر كسوة السلندر او الدوفر عند .............. -15

 ٌستخدم ................ فً عملٌة سن الفلاتس بماكٌنة الكرد -16

تجري عملٌة سن المنشار بعد تركٌب شرٌط المنشار الجدٌد بهدؾ  -17

اشهر بؽرض  6.................... بٌنما تجري بعد ذلك كل 

........................... 

 من عٌوب شاشة الكرد ................,.................,............., -18

..................... 

تعتبر عوادم ................ اكبر العوادم الخاصة بأجزاء ماكٌنة  -19

 خري المنتجة للعوادم .الكرد عن الاجزاء الا



ٌتم رص شرٌط الكرد الناتج من الماكٌنة بطرٌقة متقاطعة بسبب  -21

....................... 

 

 

 ضع دائرة حول حرف الدال علً الاجابة )الاجابات الصحٌحة( :

 من اغراض عملٌة التسرٌح : -1

 انتاج شرٌط كرد له برمات جٌدة . -أ 

 انتاج خصل قطنٌة متماسكة . -ب 

 القطن الً شعٌرات متفككة .تفتٌح خصل  -ج 

 التخلص من الشوائب والقشور ونسبة من الشعٌرات القصٌرة . -د 

 : شرٌط الكرد هو عبارة عن -2

 خصلة مستمرة من الشعٌرات المبرومة. -أ 

 خصلة مستمرة من الشعٌرات الؽٌر مبرومة . -ب 

 ناتج تكثٌؾ شاشة الكرد . -ج 

 شرٌط من الخصل القطنٌة المتجمعة مع بعضها . -د 

 وة سلك الكرد :تعنً نمرة كس -3

 عدد اسنان الكسوة الكلً لشرٌط الكسوة. -أ 

 عدد اسنان الكسوة فً وحدة البوصة او القدم المربع . -ب 

 عدد الاسنان مقسوما علً الوحدة الطولٌة . -ج 

 عدد الاسنان مقسوما علً سمك الكسوة . -د 

 كون سرعة المنشار بماكٌنة الكرد :ت -4

 اقل من سرعة حصٌرة التؽذٌة . -أ 

 رة التؽذٌة .اكبر من سرعة حصٌ -ب 

 عالٌة نسبٌا عند تشؽٌل الرتب المنخفضة . -ج 



 منخفضة نسبٌا عند تشؽٌل الرتب المنخفضة. -د 

 فائدة باظات المنشار هً : -5

 دفع القطن الً السلندر . -أ 

 استقبال القطن الداخل نت الحصٌرة لاسنان المنشار . -ب 

 تصفٌة الاتربة والشوائب . -ج 

 كل ماسبق . -د 
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 ماكٌنات الكرد الحدٌثة

 مقدمة :

تطورت فً السنوات الاخٌرة ماكٌنات الكرد تطورا سرٌعا شمل عدة نواحً         

 تختص اساسا بالتكنولوجٌات الحدٌثة فً كلا من الانتاج والجودة والتصنٌع .

 شمل هذا التطور اتجاهات اساسٌة ٌمكن تلخٌصها فً الاتً:     

 اج .زٌادة الانت -1

 المراقبة والتحكم فً المنتج طوال وقت التشؽٌل. -2

 المرونة فً تشؽٌل الوحدات الانتاجٌة . -3

 زٌادة كفاءة اجهزة الشفط لتنقٌة جو الصالة. -4

زٌادة كفاءة وقدرة الماكٌنات علً ازالة الشوائب والمواد الؽرٌبة من  -5

 الخٌط المنتج.

 احل.ادخال تكنولوجٌا ونظم المعلومات بقوة فً جمٌع المر -6

 ماكٌنة الكرد ) تروتشلر ( :

قدمت شركة تروتشلر الالمانٌة نموزجا حدٌثا من ماكٌنات الكرد اطلق علٌها          

TCO3  وتعتبر من ماكٌنات الكرد عالٌة السرعة وتتمٌز بأستخدام منطقة تفتٌح

المنشار مكونة من ثلاثة سلندرات تفتٌح ذات اسنان وفٌما ٌلً تلخٌصا لممٌزات هذه 

 الماكٌنة الحدٌثة :

 تؽذٌة مباشرة. -

 جهاز تحكم فً الموجات القصٌرة. -

الاوتوماتٌكً دقة فً ضبط السكاكٌن الخاصة بالنظافة عن طرٌق الضبط  -

 لوضع السكاكٌن المرتبط بنوع العوادم المستخدمة.



الماكٌنة المزودة بفلاتس تم تصنٌعها من الالومنٌوم  الذي ٌكتسب تصمٌم  -

 خاص ٌمنع الانحناء .

 سهولة ضبط المسافة بٌن الفلاتس والسلندر . -

 امكانٌة تؽٌٌر سرعة اي جزء فً الماكٌنة بما فٌها الفلاتس لكً ٌتناسب ذلك -

 مع نوعٌة الشعٌرات المستخدمة .

 تم تزوٌد ماكٌنة بفرملة الكترونٌة للسلندر فعالة بشكل مباشر للاٌقاؾ السرٌع  -

ٌوجد جهاز لقٌاس عدد النبس وكذلك قٌاس عدد الشوائب الموجودة فً  -

 الشرٌط الناتج.

هناك جهاز كمبٌوتر للتحكم فً جمٌع اجزاء الماكٌنة والحساسات المختلفة  -

لً المعلومات المتنوعة التً تظهر علً الشاشة المزودة بها للحصول ع

 الماكٌنة .

 جمٌع المواتٌر المستخدمة فً الماكمٌنة ٌتم التحكم فٌها بطرٌقة رقمٌة . -

تتمٌز الماكٌنة بأمكانٌة تحلٌل انتظامٌة الشرٌط فٌتم بالتالً الحصول علً كافة  -

 قٌاس نسبة عدم الانتظام(. –البٌانات اللازمة لمراقبة الجودة)التحلٌل الطٌفً 

تحسٌن مسارات الهواء خلال اجزاء الماكٌنة المختلفة لتقلٌل الطاقة  -

 المستخدمة.

 تحسٌن اجزاء نقل الحركة . -

 

 نظرٌة التشغٌل وممٌزات الماكٌنة :

فً ماكٌنة الكرد تروتشلر كانت زٌادة المساحة المخصصة لعملٌة الكرد            

سببا اساسٌا للتحسن فً جودة الشرٌط مع زٌادة الانتاجٌة حٌث زادت مساحة ما قبل 

الكرد بٌنما زادت المساحة اٌضا لما بعد عملٌة الكرد وذلك مع تثبٌت عدد الفلاتس 

ض فٌه الشعٌرات لاسلاك الكرد ما بالماكٌنة , وقد وصل طول المنحنً الذي تتعر

وقد ادي ذلك الً امكانٌة زٌادة سرعة ماكٌنة الكرد  2.83بٌن ثابت ومتحرك الً 

مع الحفاظ علً جودة شرٌط المنتج . وبالتبعٌة فأن تكالٌؾ الانتاج ٌمكن تقلٌلها من 



ت خلال تقلٌل الطاقة المستهلكة واٌضا تكالٌؾ كمٌة الهواء المضؽوط اللازم لعملٌا

الشفط بلاضافة الً استهلاك الفلاتر واخٌرا فأن التصنٌع الجٌد لكافة اجزاء الماكٌنة 

 ٌؤدي الً تقلٌل اعمال الصٌانة .

 

 اهم المتغٌرات المٌكانٌكٌة بالماكٌنة : 

 استخدام السٌرفو موتور الرقمً :  - أ

ستخدام تم الاستؽناء عن طرق نقل الحركة التلقٌدٌة مثل السٌور والتروس بأ         

الماتورات السٌرفو الرقٌمة مما ادي الً امكانٌة تؽٌٌر سرعة اي جزء بالماكٌنة 

 بسهولة ودقة.

 دقة الضبط والسرعة بالماكٌنة :   - ب

التؽٌر الدقٌق والسرٌع للمسافات والضبطات بٌن الاجزاء المختلفة المتحركة          

منشار وضبط المسافة بٌن والثابتة بالماكٌنة مثل ضبط المسافة بٌن السكاكٌن وال

 اثناء تشؽٌل الماكٌنة سواء اوتوماتٌكٌا او ٌدوٌا . الفلاتس والسلندر . ٌتم ذلك

 حركة الفلاتس : -ج             

ٌتم تؽٌٌر حركة الفلاتس بحٌث ٌتم جر الفلاتس بطرٌق سهلة وتركٌبها فً           

   كاتٌنة نقل الحركة بطرٌقه بسٌطة تساعد علً سرعة تؽٌٌرها فً اي لحظة.

 TCO3تفاصٌل خاصة بتصمٌم ماكٌنة الكرد 

راعة شركة تروتشلر فً تصمٌم الخزانٌن  TCO3فً تصمٌم ماكٌنة الكرد       

الخاصٌن بوحدة التؽذٌة ان ٌكون الخزان السفلً ذو تصمٌم طوٌل نسبٌا لضمان 

الحصول علً حصٌرة من الشعٌرات المنتظمة قبل ان تخرج الحصٌرة الً اول 

 سلندر منشاري فً وحدة التفتٌح .



موعة من الزمبركات ٌتم قٌاس سمك حصٌرة التؽذٌة المستمرة بواسطة مج       

مم  111وٌتم الضؽط عٌلها بمجموعة اخري من الزمبركات عرض كل واحد منها 

لتقوم بالضؽط علً الحصٌرة المتكونة بطرٌقة متساوٌة وتصبح بذلك مهٌئة تماما 

لعملٌة القٌاس ,  تستخدم اٌضا هذه الزمبركات للكشؾ علً وجود معادن واٌقاؾ 

 ها لحماٌة كساوي ماكٌنة الكرد .الماكٌنة مباشرة فً حالة وجود

وقد استخدمت شركة تروتشلر وحدة التؽذٌة كوحدة منفصلة ٌمكن تؽٌٌرها      

 .بسهولة عند اجراء اي عملٌات خاصة بالصٌانة او ما شابه ذلك 

وبأستخدام ثلاثة سلندرات مسننة تتم عملٌة التفتٌح المتدرج بخصلات           

لسلندرات المسننة وكذلك عدد الاسنان فً البوصة الشعٌرات حٌث تزداد سرعة ا

 المربعة وكذلك زاوٌة مٌل السنة فً اتجاه السلندر الرئٌس فً ماكٌنة الكرد.

ٌمكن الضبط السرٌع للسكاكٌن تحت السلندرات المنشارٌة بأستخدام نظام          

ا حتً وتصمٌم معٌن بحٌث ٌجعل هناك سهولة فً التحكم فً كمٌة العوادم ونوعٌته

 اثناء تشؽٌل الماكٌنة .

 4متر والسطح الخارج  1متر وبعرض  1.2ٌبلػ قطر السلندر المستخدم          

 متر مربع وٌتم تصنٌع السلندر من نوعٌة من الصلب الجٌد .

ٌتم تؽٌٌر ضبطة الفلاتس والسلندر بسهولة بأستخدام تصمٌم خاص         

لسلندر والفلاتس و اٌضا بأستخدام متور خاص وبأستخدام ٌد ٌتم تؽٌٌر المسافة بٌن ا

عند اللزوم ٌمكن عمل هذه الضبطة وتظهر نتائج الضبط علً الشاشة الخاصة 

 بكمبٌوتر المعلومات الموجود علً الماكٌنة .

هناك امكانٌة اللضم الاتوماتٌكً للشرٌط وقد تم تطوٌر منطقة تكوٌن الشرٌط        

 .وذلك لعدم حدوث قطع فً الشرٌط 

ٌمكن قٌاس عدد العقد فً الشرٌط وكذلك اجزاء  TC-NCTبأستخدام جهاز       

البذور وعرضها علً الشاشـة الخاصة بكمبٌوتر المعلومات الخاص بالماكٌنة وٌتم 



ذلك بأستخدام كامٌرا تتحرك علً عرض منطقة اسفل الدوفر وٌتم استخدام لمابت 

ها بالكامٌرا عند مرورها فً فلاش تستخدم لاضاءة المنطقة التً ٌتم تصوٌر

 منطقتها وٌتم التمٌٌز بٌن العقد والشوائب واجزاء البذرة .

 : TCO3جهاز التحكم الالً المستخدم فً ماكٌنة الكرد 

هناك ثلاثة مراحل هامة ٌتم التحكم الالً فً وزن وحدة الطول للشرٌط الناتج       

 فٌها وٌمكن تلخٌصها فٌما ٌلً :

مرحلة التؽذٌة ما قبل الكرد وٌتم بقٌاس وزن وحدة الطول لحصٌرة   -1

 التؽذٌة مباشرة .

مرحلة قٌاس سمك الشرٌط الناتج بواسطة قمع ومن ثم عمل التؽٌٌر اللازم  -2

 فً سرعة سلندر التؽذٌة وذلك لتعدٌل الاطوال الموجٌة الطوٌلة .

كل ماكٌنة تؽذٌة كمٌة القطن المؽذاه الً ماكٌنة الكرد ٌتم تعدٌلها علً  -3

بحٌث ٌتم التؽذٌة المستمرة لكمٌات القطن المطلوبة للماحظة علً انتاج 

ثابت وهذه ٌساهم فً ثبات وزن وحدة الطول للشرٌط الناتج كما ان هناك 

ارتباط بٌس سرعة سلندر التؽذٌة فً وحدة التؽذٌة لماكٌنة الكرد وسرعة 

لتحكم فً الاطوال الموجٌة خروج الشرٌط الناتج , ونتٌجة لذلك فأنه ٌتم ا

لطول اقل من متر تظهر البٌانات الخاصة بجودة الشرٌط المنتج علً شاشة 

 الكمبٌوتر .

البٌانات الخاصة بالضبطات وسرعة الاجزاء والقٌاسات فً جمٌع       

 اجزاء الماكٌنة ٌمكن ان تظهر علً شاشة الحاسب .

 جهاز مراجعة الضبطات بٌن الفلاتس والسلندر :

ٌستخدم هذا الجهاز للتاكد من قٌمة المسافة المضبوطة بٌن السلندر والفلاتس        

علً طول منطقة الكرد. وٌتكون من جرٌدة فلاتس مصممة لتثبٌت جهاز قٌاس 

 المسافة بٌن سطح السلندر والفلاتس وٌثبت فً نفس مكان الفلاتس . 



ة علً طول منحنً الكرد عند ادارة الماكٌنة ٌتم ارسال قٌم هذه المساف        

لاسلكٌا . وكذلك رسم منحنً قٌم هذه الضبطات , وٌؤدي استخدام هذه الجهاز الً 

 تحسن فً تشؽٌل ماكٌنة الكرد وفً قٌمة العقد .

 جهاز قٌاس اطوال الشعٌرات :

قدمت شركة تروتشلر جهازا جدٌدا لقٌاس اطوال الشعٌرات ٌمكن تحرٌكه        

الكرد حتً ٌمكن قٌاس التؽٌر فً طول الشعٌرات فً بسهولة خلال ماكٌنات 

 الشرٌط الناتج كوسٌلة من وسائل قٌاس ومتابعة جودة عملٌة الكرد .

 جهاز التحكم فً نسبة الشعٌرات :

اٌضا قدمت الشركة جهاز التحكم فً نسبة الشعٌرات الجٌدة فً العوادم تحت        

العوادم الناتجة وتؽٌٌر وضع السكٌنة تحت المنشار وٌقوم بقٌاس نسبة الشعٌرات فً 

 المنشار بالتالً لتقلٌل نسبة هذه الشعٌرات والتحكم فٌها .

 جهاز السحب و ارتباط ماكٌنة الكرد بالسحب :

قدمت شركة تروتشلر فكرة الربط بٌن ماكٌنة الكرد وماكٌنة السحب لتكوٌن       

 .خط انتاجً واحد طبقا لنوعٌة الشعٌرات المستخدمة 

ٌتم سحب الشرٌط الناتج من ماكٌنة الكرد بواسطة وحده سحب منفصلة عنها        

ومن ثم  رصه فً كانات اسطوانٌة او مستطٌلة تبعا للاستخدام فً المرحلة التالٌة , 

وفً هذه الحالة لا ٌوجد داعً لسحبه فً ممر سحب ثانً وتؽذٌته مباشرا لماكٌنة 

 ؼزل الطرؾ المفتوح .

 : TCO3المواصفات الفنٌة لماكٌنة الكرد 

 كجم / ساعة. 151الانتاج  -

 / ساعة. 3م   3911كمٌة الشفط  -

 كجم. 111كٌلو وات /  ساعة /    21-11الطاقة تبعا للانتاج  -



 لفة / ن. 611 – 511 – 411سرعة السلندر  -

 مم. 3315ارتفاع الماكٌنة  -

 مم. 2111عرض الماكٌنة  -

 مم. 4291طول الماكٌنة  -

 : Spinn Bauكٌنة كرد شركة ما

ماكٌنة كرد خاصة بتكوٌن شاشة الشعٌرات  Spinn Bauقدمت شركة        

المؽذاه الً ماكٌنات تكوٌن الاقمشة ؼٌر المنسوجة والتً تحتاج الً انتظامٌة عالٌة 

جدا فً تكوٌن الشاشة الناتجة من ماكٌنة الكرد , اطلقت الشركة علٌها اسم دلتا كارد 

Card – Delta   ًوٌتم نقل الشعٌرات من السلندر الاول الً السلندر الثان

بواسطة استخدام ثلاث سلندرات خاصة توضع علً شكل مثلث مكونة منطقة ثنائٌة 

 4لانتقال الشعٌرات وٌلاحظ ان منطقة خروج الشعٌرات ٌمكن استخدام عدد حتً 

للداخل مما ٌؤدي الً  دوفر وٌوجد علً سطح الدوفر ثقوب معرضة لشفط الهواء

 تحسٌن كفاءة انتقال الشعٌرات من سطح السلندر الً سطح الدوفر .

 : Spinn Bau المواصفات الفنٌة لماكٌنة

 كجم / ساعة. 151الانتاج  -

 / ساعة. 3م   3911كمٌة الشفط  -

 كجم . 111كٌلو وات ساعة /  21 – 11الطاقة تبعا للانتاج  -

 لفة / ن. 611 – 511 - 411سرعة السلندر  -

 مم. 3315ارتفاع الماكٌنة  -

 مم. 2111عرض الماكٌنة  -

 مم. 4291طول الماكٌنة  -

 لشركة مارزولً :   C501ماكٌنة الكرد مودٌل 

 مواصفات الماكٌنة :    



 مم . 65تعمل هذه الماكٌنة للقطن والالٌاؾ الصناعٌة حتً طول  -

 كجم / ساعة. 111الطاقة الانتاجٌة حتً  -

 / ساعة. 3م   4511كمٌة الشفط  -

 بوصة. 41 – 16اقطار الاسطوانات المستخدمة  -

 بوصة . 61 – 36ارتفاع الاسطوانات المستخدمة  -

 انجلٌزي.  1.18    -   1.11نمرة الشرٌط  -

م ( او 1الماكٌنة مزودة بجهاز تحكم اوتو لٌفٌلر للمدي المتوسط ) حتً  -

 سم (. 4القصٌر ) حتً 

 الماكٌنة نفسها بالنسبة لسن جرائد الفلاتس . ٌمكن اجراء عملٌة التجلٌخ علً -

ٌوجد اسفل المنشار مجوعة جرائد تسرٌح وسكاكٌن مزودة بوحدات شفط  -

 الاتربة والشوائب .

من الامام  6من الخلؾ و  6الماكٌنة مزودة بجرائد ثابتة علً السلندر  -

بلاضافة الً سكاكٌن التخلص من الشوائب اثنٌن من الامام و واثنٌن من 

 الخلؾ .

ٌتم ربط المعلومات التكنولوجٌة للماكٌنة بشبكة التحكم المركزٌة بمصنع  -

 الؽزل .  

   JWTN   HONGDA : ماكٌنة الكرد الصٌنٌة 

مم وٌستخدم  76 – 22تستخدم هذه الماكٌنة للقطن والالٌاؾ الصناعٌة بطول     

تتمٌز هذه  فً هذه النوع من الماكٌنات منشارٌن فً منطقة التفتٌح الاولً .

المامٌنة بجهاز تحكم اوتماتٌكً لمعالجة الشعٌرات الطوٌلة وكذلك القصٌرة 

وٌوجد شفط هواء قبل وبعد منطقة التسرٌح مع جرائد ثابتة لتحسٌن عملٌة 

التسرٌح والتنظٌؾ , وٌتم فً هذه الماكٌنة اٌضا ادارة السلندر بماتور مستقر 

جاه عكس اتجاه حركة السلندر , وٌلاحظ ان الفلاتس تتحرك فً حركة عكس ات



وتدار الفلاتس اٌضا بواسطة ماتور خاص وكذلك جهاز رص الشرٌط داخل 

 الكانات التً تتمٌز بوجود جهاز تؽٌٌر اوتوماتٌكً لها .

 المواصفات الفنٌة للماكٌنة : 

 .كجم / ساعة 111الطاقة الانتاجٌة للماكٌنة القسوي  -

 جم / متر )كٌلو تكس(. 6.5 – 4نمرة الشرٌط  -

 جم / متر . 1111 – 411حصٌرة التؽذٌة  -

 . مم 1111عرض تؽذٌة  -

 . 311 – 61السحب الكلً  -

 مم. 111قطر سلندر التؽذٌة  -

 مم . 251قطر المنشار  -

 لفة / ق. 611 – 361سرعة السلندر  -

 مم / ق.  361  - 98 –سرعة الفلاتس  -

 مم. 1111 - 811 – 611قطر الكانة  -

 مم . 1211 - 1111الكانة  ارتفاع -

 كٌلو فولت . 11الطاقة الكلٌة  -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 اسئلة للمراجعة 

 علً

 ماكٌنات الكرد الحدٌثة 

 

بعررردة مواصرررفات تختلرررؾ فٌهرررا عرررن    TCO3تمٌرررزت ماكٌنرررة الكررررد تروتشرررلر  -1

 ات.اذكر بأختصار بعض امن هذه المواصف مواصفات  ماكٌنات التقلٌدٌة.

زٌادة المساحة المخصصة لعملٌة الكرد ما قبل الكرد وما بعدها ما الذي ادت الٌه  -2

 فً ماكٌنات الكرد الحدٌثة. اذكر نتٌجتٌن اٌجابٌتٌن لهذه الزٌادة .

علً ضوء دراستك لماكٌنات الكرد الحدٌثرة كٌرؾ امرك ومرن وجهرة نظررك تقلٌرل  -3

 الطاقة المستهلكة فً ماكٌنات الكرد الحدٌثة ؟

بررالمتؽٌرات المٌكانٌكٌررة لماكٌنررة الكرررد الحدٌثررة تخررتص هنرراك ثررلاث نقرراط تتعلررق  -4

بالموتورات والضبط والفلاتس. تكلم عرن التكنولوجٌرا الحدٌثرة الترً ركرزت علرً 

 تلك النقاط.

كٌؾ تتم عملٌة التفتٌح فً ماكٌنة الكرد الحدٌثة وما الفرق بٌنها وبٌن تلك العملٌرة  -5

 فً الماكٌنات التقلٌدٌة ؟

ٌثررة للكرررد لمبررات فررلاش وكررامٌرا تتحرررك اسررفل الرردوفر توجررد بالماكٌنررات الحد -6

بطرٌقررة عرضررٌة . اشرررح فكرررة ذلررك النظررام والنتررائج المترتبررة علررً ادخررال ذلررك 

 النظام بماكٌنات الكرد.

 TCO3 اشرح فكرة التصمٌم جهاز التحكم الالرً المسرتخدم علرً ماكٌنرة الكررد  -7

فررً وزن الشرررٌط  كنمرروذج موجررود بماكٌنررات الكرررد الحدٌثررة والخرراص بررالتحكم

 الناتج . اشرح مراحل التحكم الثلاثة خلال مسار القطن والماكٌنة.

 ما فائدة جهاز مراجعة الضبطات واٌن ٌتم تثبٌته فً ماكٌنة الكرد الحدٌثة ؟ -8

كٌؾ امكن اسرتخدام ) جهراز الرتحكم فرً نسربة الشرعٌرات الجٌردة ( فرً الماكٌنرات  -9

 الحدٌثة تحت المنشار لتحقٌق ذلك ؟



الموجرودة بجروار ماكٌنرة الكررد وجهراز  فكررة وحردة السرحب المنفصرلةاشرح  -11

 السحب المستخدم مع ماكٌنة الكرد .

لتكروٌن الاقمشرة الؽٌرر  Spinn Bauاشرح ممٌزات ماكٌنرة الكررد الالمانٌرة  -11

منسوجة مع الاشرارة الرً مواصرفات السرلندر والردوفر واخرتلاؾ تصرمٌمهما عرن 

 تصمٌم ماكٌنات الكرد التقلٌدٌة .

 اذكر اهم مواصفات ماكٌنة الكرد مارزولً . -12

مررا هررو الاخررتلاؾ الخرراص بالمنشررار فررً ماكٌنررات الكرررد التلٌدٌررة والمنشررار  -13

 الصٌنٌة؟    JWTN  HONGDA الخاص بماكٌنة ) هونجدا ( 
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